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Process for reducing the fibrillability of solution-spun cellulose fibres 
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Abstract of DE4312219 

Solution-spun cellulose fibres combine an otherwise excellent level of properties with a high fibrillability 
and hence restricted usability in the textile sector. By treating such cellulose fibres with liquid ammonia, 
which may include suitable substances, and an appropriate aftertreatment it is possible to reduce the 
fibrillability distinctly. 
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(3) Verfahren zur Reduzierung der Fibrillierbarkeit von Iosungsgesponnenen Cellulosefasern 

(§7) Losungsgesponnene Cellulosefasern weisen neben anson- 
sten hervorragendem Elgenschaftsniveeu eine hohe Fibril- 
lierbarkeit und damit eingeschrankte Ahwendbarkeit im 
textilen Bereich auf. Durch die Behandlung solcher Cellulo- 
sefasern mit flussigem Ammoniak, dem geeignete Substan- 
zen beigemischt sein konnen, und entsprechender Nachbe- 
handlung laSt sich die Fibrillierbarkeit deutlich senken. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf die Reduzierung der Fibrillierbarkeit von losungsgesponnenen Cellulosefasem. 
Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf eine dem SpinnprozeB nachgeschaltete Faserbehandlung. 
5 In den letzten Jahren gelang es, das NMMNO-Verfahren zur Produktionsreife zu bringen. Nach diesera 
Verfahren wird Zellstoff in N-Methylmorpholin-N-oxid ohne zusitzliche Chemikalien gelost und in ein wEBriges 
Bad versponnen. Das Ldsungsmittel kann zu fast 1 00% zuruckgewonnen werden, damit ist das neue Verfahren 
dem ViskoseprozeB in okologischer Hinsicht weil Qberlegen. Die hergestellten Cellulosefasem zeichnen sich 
durch hohe Festigkeit und hohen NaBmodul sowie groBe Farbs toff auf nahme aus, der optimale Tragecomfort 
to bleibt erhalten. 

Der wesentliche Nachteil dieser Fasern besteht in ihrer starken Fibrillierbarkeit, der die Verwendung auf 
textilem Gebiet stark einschrankt. Als Ursache der geringen Scheuerbestandigkeit wird eine unzureichende 
Bindung zwischen den hochkristallinen Elementarfibrillen in der Cellulosefaser vermutet Die Erhohung der 
Scheuerbestandigkeit durch einen modifizierten SpinnprozeB oder andere MaBnahmen gelang bisher nicht 

15 Bekannt ist, daB durch die Einwirkung von flussigem Ammoniak auf Cellulosefasem eine Reihe gttnstiger 
Effekte, die denen der Mercerisation ahneln, erzielt werden konnen. Diese Art von VeredlungsprozeB geht auf 
das Prograde-Verfahren der Firma J. & P. Coats Ltd, Paisley, Schottland (GB PS 1136417 v. 2. 12.66, GB PS 
1084612 v. 27. 9. 67, GB PS 1 141016 v. 27. !. 69, US PS 3724243 v. 7. 5. 71) und auf das Sanfor-Set- Verfahren der 
Sanforized Company aus den 60er Jahren zurilck. Die Behandlung erfolgt in diesen Anlagen so, daB Gewebe mit 

20 flussigem Ammoniak getrankt, dann thermisch und anschlieBend mit Dampf vom Ammoniak wieder befreit 
wird. Die gewtinschten Effekte dieses Verfahrens bestehen unter anderem in einer verbesserten Dimensionssta- 
bilitat, verbessertem Griff und einem geringen Harzeinsatz bei der Hochveredlung. An mit flussigem Ammoniak 
behandelten Garaen sind daruber hinaus ErhShungen der ReiBfestigkeit und geringere ReiBfestigkeitsverluste 
durch die Hochveredlung zu beobachten. Die gegeniiber der konventionellen Mercerisation gunstigere Wirkung 

25 beruht darauf, daB die kleinen Ammoniakmolekule schnell und gleichmSBig in die Cellulosefasem eindringen 
und nicht nur eine Quellung der interfibrillaren, sondern auch der intrafibrillaren Bereiche verursachen. 

Eine Anwendung von flOssigem Ammoniak zur Verringerung der Sprodigkeit von ldsungsgesponnenen 
Cellulosefasem ist bisher nicht bekannt 
Ziel der Erfindung ist, die losungsgesponnenen Cellulosefasem derart zu behandeln, daB der entscheidende 

30 Nachteil ihrer hohen Kristallinitat, namlich die Fibrillierbarkeit in gequollenem Zustand, beseitigt wird, ohne die 
Vorteile, die aus der hohen Kristallinitat der Fasern (ausgezeichnetes ReiBfestigkeits- und NaBmoduIniveau) 
resultieren, zu beeinflussen. 

Die Aufgabe wird erfinderisch dadurch gelost, daB die Cellulosefasem eine definierte Zeit flussigem Ammoni- 
ak ausgesetzt werden. Der Ammoniak kann rein sein oder bestimmte geeignete Substanzen enthalten. Weiterhin 
35 besteht die Moglichkeit, die Cellulosefasem nach der Nachbehandlung einer Prozedur zu unterziehen, die einen 
zusatzlichen sprodigkeitsverringernden Effekt bewirkt Bei einer derartigen Vorgehensweise laBt sich die Fibril- 
lierbarkeit entscheidend verbessern, ohne die anderen textilphysikalischen Parameter zu beeinflussen. 

Die Erfindung kann genutzt werden, dem okologisch giinstigen Losungsspinnverfahren fur Cellulosefasem 
neue textile Anwendungsgebiete zu erschlieBen. 
40 Die nachfolgenden Beispiele enthalten Mdglichkeiten der Behandlung mit flussigem Ammoniak und geeigne- 
ten Substanzen. 

1. Beispiel 

45 Behandlung mit flussigem Ammoniak ohne zusatzliche Substanzen 

Die nach dem NMMNO-Verfahren ersponnenen Fasem werden zehn Sekunden lang flUssigem Ammoniak 
bei einer Temperatur von — 40°C ausgesetzt und anschlieBend mit heiBem Wasser so lange gespQlt, bis auf den 
Fasern kein Ammoniak mehr nachzuweisen ist 
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2. Beispiel 

Behandlung mit flussigem Ammoniak und einem vernetzenden Harz 

Nach dem N MM NO- Verfahren ersponnene, dann zehn Sekunden lang mit Ammoniak behandelte und an- 
schlieBend ausgewaschene Cellulosefasern werden 60 Minuten bei 40°C mit einer waBrtgen Ldsung eines 
Melamin/Carbamid-Vernetzer behandelt, getrocknet und dann 5 min bei 150°C vernetzt. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Reduzierung der Fibrillierbarkeit von losungsgesponnenen Cellulosefasern, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aus einem Losungsmittel ersponnenen Cellulosefasern flussigem Ammoniak mit 
oder ohne Zusatze, insbesondere cellulosevernetzenden Substanzen, ausgesetzt, der Ammoniak entfernt 
und die Fasern einer Nachbehandlung unterzogen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im flussigen Ammoniak cellulosevernetzende 
Substanzen gelost sind. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Ammoniak aus der Faser thermisch 
entfernt wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Ammoniak aus der Faser durch 
Auswaschen mit Wasser entfernt wird 

5 5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Ammoniak aus der Faser ausgewaschen 

oder thermisch entfernt und die ausgewaschene oder thermisch behandelte Faser anschlieBend mit einer 
cellulosevernetzenden Substanz vernetzt wird 
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